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Proba scrisa

MECANICA

MAISTRI INSTRUCTORI
Varianta 3

» Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda zece puncte din oficiu.
« Timpul de lucru efectiv este de patru ore.
SUBIECTUL | (30 de puncte)

I.1. In industria constructoare de masini, pe langa materialele metalice se utilizeaza si numeroase
materiale nemetalice. 10 puncte
a. Mentionati materialele nemetalice clasificate din punct de vedere al proprietatilor electrice.

b. Descrieti scopul utilizarii lubrifiantilor in industria constructoare de masini.

c. Precizati trei lubrifianti clasificati in functie de starea lor fizica.

d. Descrieti rolul utilizarii lichidelor de racire in procesul tehnologic de prelucrare.

.2. Pe desenul de executie al unui lagar cu frictiune, diametrul prescris al bucsei este de

+0,070
(D50+O,O3O mm. 10 puncte

a. Precizati dimensiunea nominald, abaterea superioara si inferioara a diametrului prescris.

b. Calculati diametrele limita prescrise si toleranta.

c. Pentru ca piesa sa nu fie rebut, dimensiunea efectiva a diametrului poate avea valoarea de
50,050 mm? Justificati raspunsul dat.

1.3. Asamblarile demontabile sunt utilizate pe scara larga in industria constructoare de masini.

10 puncte
a. Precizati trei tipuri de suruburi clasificate dupa rolul functional.
b. Mentionati trei tipuri de piulite clasificate dupa forma constructiva.
c. Precizati doua scule utilizate la montarea si demontarea asamblarilor filetate.
d. Descrieti rolul saibei Grower in imbinarea filetata.
SUBIECTUL al ll-lea (30 de puncte)
I11. In atelierele de prelucréri mecanice se aplicd o gamé variata de operatii. 20 de puncte

a. Definiti operatia de strunjire.

b. Precizati sase tipuri de suprafete prelucrate prin strunjire.

c. Descrieti cele trei categorii de miscari realizate la prelucrarea prin strunjire.

d. Mentionati doua conditii pe care trebuie sa le indeplineasca sculele in vederea realizarii operatiei
prin strunjire.

e. Mentionati patru norme de sanatatea si securitatea muncii ce trebuie respectate la realizarea
operatiei de strunjire.

Il.2. Operatiile de lacatuserie sunt des aplicate de elevi in atelierele mecanice. 10 puncte
a. Definiti operatia de debitare.

b. Descrieti tehnologia de debitare cu ferastraul manual.

c. Precizati alte trei unelte folosite la debitarea metalelor.

d. Mentionati doud norme de sanatatea si securitatea muncii ce trebuie respectate la realizarea
operatiei de debitare.
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SUBIECTUL al lll-lea (30 de puncte)

Secventa de instruire de mai jos face parte din programa scolara pentru clasa a IX-a liceu— filiera
tehnologica, domeniul: Mecanica, Anexa nr. 3 la OMENCS nr. 4457 din 05.07.2016

URI 2. LACATUSARIE GENERALA
Rezultate ale invatarii (codificate
conform SPP

Continuturile invatarii

Cunostinte | Abilitati Atitudini
2.1.4. 2.2.8. 2.3.1. 4. Operatii pregatitoare aplicate semifabricatelor in
2.2.9. 2.3.2. vederea executarii pieselor prin operatii de
[...] 2.3.3. lacatuserie generala
2.2.13. 2.3.4. [..]
2.2.14. 2.3.5. 4.3. Trasarea semifabricatelor (SDV-uri, operatii
[...] 2.3.6. pregatitoare executate in vederea trasarii, tehnologii de
executie, metode de control a semifabricatelor trasate,
norme de securitate si sanatate in munca).

Cunostinte:

2.1.4. Operatii pregatitoare aplicate semifabricatelor in vederea executarii pieselor ([...] trasare -
SDV-uri, tehnologii de executie, metode de control, norme de securitate si sanatate in munca,
protectia mediului)

Abilitati:

2.2.8. Alegerea sculelor, dispozitivelor si verificatoarelor (SDV-urilor) si utilajelor in functie de
operatia de lacatuserie executata;

2.2.9. Utilizarea SDV-urilor si utilajelor in functie de operatia de lacatuserie executata;

[...]

2.2.13. Trasarea semifabricatelor;

2.2.14. Executarea controlului semifabricatelor trasate;

[...]

Atitudini:

2.3.1. Respectarea cerintelor ergonomice la locul de munca;

2.3.2. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor la locul de munca;
2.3.3. Respectarea prescriptiilor din desenele de executie la realizarea pieselor prin operatii de
lacatuserie;

2.3.4. Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primita;

2.3.5. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme;

2.3.6. Respectarea normelor de securitate si sanatate in munca.

In vederea formarii/dezvoltarii rezultatelor invatarii/competentei din secventa de mai
sus, proiectati o activitate didactica in care sa folositi, la alegere, o metoda de invatare bazata
pe actiune reala, avand in vedere urmatoarele repere:

a. precizarea metodei didactice bazata pe actiune reala;

b. mentionarea a trei aspecte definitorii ale metodei didactice precizate la subpunctul a.

c. selectarea si prezentarea, din secventa de mai sus, in aproximativ o pagina, a

continutului stiintific utilizat in cadrul activitatii didactice proiectate;

d. precizarea mijloacelor de invatamant, a formelor de organizare a activitatii didactice si

a formelor de evaluare utilizate;
e. exemplificarea modului de formare/dezvoltare a rezultatelor invatarii/competentei date,
utilizand metoda de invatare aleasa si continutul stiintific selectat.
Nota. Se puncteaza corectitudinea stiintificd a informatiei de specialitate utilizatd in rezolvarea
punctului c.
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